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DISPOSITIONS GENERALES

Cette d®cision d®montre | daptitude ° | 6empl oi d e
réglementations de construction fédérales.

Cette décision ne remplace pas les autorisations, accords et certificats Iégalement prescrits
pour la réalisation de projets de construction.

Cette décision est prise sans préjudice pour les droits des tiers, notamment les droits de
protection privée.

Des copies de cette d®cision sont mises ~° dispos|i
la réglementation, sans pr ® udi ce dbéautres r ® gispesitionsnt at i on s
particulieres e . 1 convient ®galement dbéattirer | 6attenf

de la réglementation sur le fait que cette décision doit étre présentée sur le lieu
d 6 u t ionlappkcation. Sur demande, des copies devront également étre mises a disposition
des autorités compétentes.

Cette d®cision ne doit °tre reproduite quben i ni
| 6accord de |16l nstitut aohstruetiora heab textes st ptamscdb ni que s
documents publicitaires ne doivent pas contredire cette décision ; les traductions doivent

comporter lamenton«Tr aduction de |l a version originale all/l

allemand des techniques de construction ».

Cette décision est prise a titre irrévocable. Les dispositions peuvent étre ultérieurement
compl ®t ®es et modi fi ®es, surtout si de nouvelles

Cette décision se base sur les indications et documents fournis par le requérant. Une
modi ficati on de ces bases néest pas prise en C
i mm®di at ement communi qu®e ~ | 6l nstitut allemand

rtypeed t e d®c

Léhomol ogation g®n®r ale concern®e pa
chniqgue g®nor

construction en tant qubéagr ®ment te
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DISPOSITIONS PARTICULIERES
Objet de la réglementatione t d o maapplieatiodh 6

Objet de la réglementation
Wirth AMO-Therm se compose dobéun ®| ®me MMO-therm)®p ar at i o

polyamide renforc® de fibres de verre, dbéune tige
ou M16, déun mortier déinjectilam®, Wandtyem casonf or me
déancrages dans | a vimsansaéterVd2 (avec)rondelle etdéau sixepans)

en acier inoxydable.

En option, la vis sans téte M12 peut étre remplacée par une vis de fixation M12 (avec rondelle
correspondante) ou une tige filetée M12 (avec rondelle et écrou six pans correspondants).

Léadapt atThaerm pogsdd® coté support un filetage intérieur M12 (type M12/12) ou
M 16 (type M16/12) et, coté piéce a fixer, un filetage intérieur M12. Il relie la tige filetée coté
support et la tige filetée cbté piéce a fixer.

Wirth AMO-Ther m est r e atm@gEemanm@xel. | 6 ®t

Domaine doéapplication/utilisation

Wirth AMO Therm peut étre utilisé dans le cas de fixation déportée sur des supports isolés
ou non (par ex. paroi avec isolation extérieure sous enduit) en béton ou en différents types de

maconneri e , sous une charge statique ou quasi static
dur ®e de r®sistance au feu de | densembiTeernde | a co
Les supports dbébancrage autoris®s d®coul ent des ir
1 ETA-12/0569 WIT-PM 200 r el at i f lebétondoafissuréage dans
1 ETA-13/0037 WIT-PM 200 rel ati f lamaconheaim cr age dans
1 ETA-12/0164 WIT-VM250etWIT-Nor di ¢ r el at i flebéton 6ancrage dans
1 ETA-16/0757 WIT-PM 250 r el ati f lamaconhaaimcr age dans
1 ETA-17/0127 WIT-PM 300 rel ati f lebétoné6ancrage dans
1 ETA-09/0040 WIT-PM 500 rel ati f lebétonéancrage dans

Pieces métalliques c6té support

Les indications des ®valuations conformes au tabl
métalliques en acier galvanisé ou inoxydable.

AMO-Therm avec la tige filetée c6té support en acier galvanisé ne doit étre utilisée que dans
le cas de constructions de la classe de résistance a la corrosion Ill conformémental 6 agr ®me n t

technique général "Prod ui t s , moyen dbébassemblages et composal
agrément n° Z-30.3-6 , gue si |l e syst me dobéisolation therm
support dbéancrage est constitu® de | 6un des isol a
Thermet | 6enduit est rebouch® de I|dproduitdecdlageetbl e ment

d 6 ®t an c kirdi spéRial Pigrre et facade et que les déplacements autorisés (voir
paragraphe 3.3) sont respectés :

1.21.8-1/15
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- Laine minérale : Epaisseur de montage 80 & 300 mm,
Groupe de conductivité thermique WLG 035,
Résistance a la diffusion de vapeur m=1

- Polystyréne : Polystyréne blanc (EPS)
Epaisseur de montage 80 & 300 mm,
Groupe de conductivité thermique WLG 035,
Résistance a la diffusion de vapeur m= 20 a 100

Léi solant peut ®galement °tre dans un autre mat ®:
de l a construction et pr ®sentant |l es propri ®t ®:
protection contre | 6humidit® de | dun des deux i s

Pieces métalliques cb6té piece de montage

Les pieces métalliques doivent étre utilisées conformément a la classe de résistance a la )
corrosion (voir annexe 5, Tableau 4) : confor me Z-30B-6 @®mduismeopen n A
débassembl ages et compdabdes'nt s en aciers ino

Dispositions pour le produit de construction

Propriétés et composition
Les dimensions et donn®es rThérmadoiventecarrespandreraaxt ®r i au
données des annexes.

Les données relatives au matériau, les dimensions etlest ol ®r an c e sThaine non 6 AMO
indiquées dans cet agrément technique général doivent correspondre aux données
enregistr®es ° 1 6lnstitut allemand des techniqgues
et 7 |l 6organisme de contrt!le externe.

Emballage, stockage et marquage

Emballage et stockage

LOAMOIerm est |ivr® dans deux uni tantisse td d ebnabdaal pltaagt ee.L
AMO-Therm sont emball ®s | 6®cart du mortier doéi nj

Les agréments/évaluations mentionnés dans le paragraphe 1.2 doivent étre respectés pour

| 6embal |l age et | e stockage du mortier doéinjectior
Marquage

Le fabricant devra veiller ° ce que | 0emballage,
l'ivraison de I|-Thard affcheattleennarquageMe© conformité (marquage U)

conformément aux directives sur le marquage de conformité du pays concerné. De plus, la

marque distinctive du fabricant, Il e num®ro doba:

| 6adapt a{Teeumrdoivriv@re indiqués. Le marquage ne doit étre effectué que si les
conditions selon le paragraphe 2.3 sont réunies.

L 6 A MBerm est désigné par le nom de produit et les deux dimensions de tige intérieure de
| 6 adapt a-dlkewm; paretd AMO-Therm M16/12.

Chaque adaptateur AMO-Ther m est mar qu® conf dr m®@ment ~ | 6danne;

Le marquage des cartouches de mortier dbéinjectio
requi ses dbancr age comormémerddux éduatiorfs enentiomrgsdans le
chapitre 1.2.

1.21.8-1/15
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2.3 Attestation de conformité

231 Général
Léattestation de confoTmét® aeed Oladdaptaspasi AIMON
technique général comprises dans la décision doit étre établie pour chaque usine de
fabrication avec une déclaration de conformité du fabrica nt |, sur |l a base dbun
fabrication interne et déun certificat de conforn
cela, mais ®galement doéun contr!le externe r®gul |
AMO-Therm par un organisme de contrble reconnu et conformément aux dispositions
suivantes Pour | 6®t ablissement du certificat d
l es contrtles de produit ° eff eThermdoitmandaterud abr i car
organisme de certification reconnu, mais aussi un organisme de contréle reconnu.
Le fabricant doi t d®livrer | odattestation de co
construction au moyen du marquage de conformité (marquage U) en mentionnant le domaine
déapplication.
Pour i nformation, | 6organisme de certification do
de construction une copie du certificat de confor

2.3.2 Contrdles internes de fabrication

732936.18

Un contr6le interne de fabrication doit étre planifié et effectué dans chaque usine de

fabrication. On entend par contrdle interne de fabrication le contrdle continu de la fabrication

par | e fabricant pour sbéassurer que |l es produits
dispositions de cet agrément technique général compris dans cette décision.

Le contrdle interne de fabrication doit comprendre au moins les mesures figurant dans le plan
de contréle.

Le plan de contr!'le enregistr® l 6l nstitut al |l
Il gani sme de contr!'l e externe est d®t er mi nant po
contrbles de fabrication internes.

Les résultats des contrdles de fabrication internes doivent étre enregistrés et évalués. Les
enregistrements doivent au moins contenir les données suivantes :

- Désignation du produit de construction ou du matériau initial et des composants
- Type de contrtl e ou dbébexamen

- Date de fabrication et de contréle du produit de construction, du matériau initial ou des
composants

- Résultat des contréles et examens, et si nécessaire, comparaison avec les exigences
- Signature du responsable de contréle interne de fabrication
Les ®valwuations doivent °tre conserv®es au moi n:

contréle mandaté pour le contréle externe. EI | es doi vent °tre remises ~ |
techniques de construction et aux autorités supérieures de la construction.

Si l es r®sultats de contrtle sbdbav rent insuffisa
les mesures nécessaires pour réparer ce défaut. Les produits de construction non conformes

aux exigences doivent °tre manipul ®s de telle sor

des produits conformes. Aprés réparation du défaut, il conviendra - dans la mesure du possible
et pour attester la réparation du défaut - de refaire rapidement le contréle.

1.21.8-1/15
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Contrble externe

Dans chaque usine de fabrication, le contrdle interne de fabrication doit étre régulierement
vérifié par un organisme externe, au moins une fois par an.

Danslecadre du contrtle externe, un -Ttherm toit &tlee i ni t i
effectué ; des échantillons destinés a des analyses doivent également étre prélevés. Le

pr® vement doé®chantillons et |l es contnnikl es incor
Le plan de contr®le enregistr® 7 l 6l nstitut al |

| 6organi sme de contrlle externe est d®terminant
contréles de fabrication externes.

Les résultats de la certification et du contréle externe doivent étre conservés au moins cing

ans. I'l's doivent °tre remis sur demande par Il 60
l 6l nstitut all emand des techniques de construct
construction.

Prescriptions de conception, de dimensionnement et de réalisation

Conception

La fixation au moyen dé&hekedbmddpitattarr &:;rdbbAMO dob
des ingénieurs. Des calculs et des plans de construction vérifiables doivent étre réalisés en
tenant compte des charges dbdédancrage.

Les entraxes et distances aux bords n®c essair es dans l e support d ¢
| 6®pai sseur minimale de | 6®l ®ment de constructio
dans les agréments mentionnésdans | e paragraphe 1.2 pour | e sy
concerné.

Les valeurs caract ®r i st i-Therme fgurehtedanslesrahnaxge2etdo ur | 6 Al
La vis sans téte ou, en option, la vis de fixation ou la tige filetée (pour la fixation de la piéce a

fixer)doiti dans | a mesure 0% elle ndest pas | ivr ®e pa
questioni °tre d®finie par | 86ing®nieur de conception
minimale Ls conf or m®ment 4 ét comptatenuede £ 6 ®pai sseur de | 6®I

construction a raccorder, de la profondeur minimale nécessaire de vissage et des possibles
tolérances.

Dimensionnement

Général
La fixation au moyen dé&hekedbmddptitatetarr ¢k dabb AMO d 6
des ing®nieurs. Le transfert des charges ° ancr e
démontré.

Les certificats suivants doivent étre établis pour le dimensionnement de la fixation au moyen
de | 6adap tThdarneWinrth:AMO

fTCertificat ladtieafniclreagRee -tdece rind AMOhs | e support doec
support) conformément au paragraphe 3.2.2

9 Certificat de capacité de charge de | éTAMO m W¢rt h 7 | 6ext ®ri eu
déancrage (c!'t® pi ce 7 fixer conf or m®@ment a

lconvi ent de tenir compte des ®ventuell esTheemo!l | i ci t
W¢rt h, dans | 6®I ®ment de construct-ThermWithacor d® o
été magonné.

Les enduits et couches de par eme onmimeoan pottéu®,gal i sat

1.21.8-1/15
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ils ne doivent pas °tre comptabilis®s dans | 6®pai
La vis sans téte ou, en option, la vis de fixation ou la tige filetée (pour la fixation de la piece a
fixer)doiti dans |l a mesure 0% elle nédrestepaas | ddoapPel ipa:
question’T °tre d®finie par | 86ing®nieur de conception
minimale Ls conf or m®ment 4 " el 6apmepxe tenu de | 6®pai sse

3.2.2

732936.18

construction a raccorder, de la profondeur minimale nécessaire de vissage et des possibles
tolérances.
Di mensi onnement ddatigéfoialnetr@egedans | e support dbéanc

Les données de chaque agrément ETA selon le paragraphe 1.2 sont déterminantes pour le
certificat digtdanteba®e danbale support ddancrage (¢

Pour le dimensionnement de la capacité de chargepour pr ®venir | a rupture
support dbéancrage en b®ton, i de chargetd ep d Hxaich lee dowtr
classe de résistance A4-70 de chaque agrément pour la tige filetée en acier inoxydable de la

classe de résistance A4-80.

Le paragraphe 3.2.3 est déterminant pour le dimensionnement de la capacité de charge pour
pr®venir |l a rupture de | amaceneriedans | e support df¢

En cas de sollicitation de compression et i nd®
certificats suivants supplémentaires doivent étre remis :

a) Support dbéancrage en cébll®@rmn, bl ocs b®ton et b®t

Le certificat doit étre établi de facon analogue, conformément aux indications de chaque
agrément ETA selon le paragraphe 1.2. Les capacités de charges caractéristiques indiquées
dans les diff®rents agr®ments sbéappliquent ®galer

b) Supp cragedblocd @eann

Il convient de démontrer que la condition suivante est respectée :
NEd, compression O RNcompression

avec

NEd, compression = Valeur de dimensionnement sous | 6 ed & wabrapression axiale
NRd, compression= MiN (NRd,v1 ; NRrd,v2)

= valeur de dimensionnement de la capacité de charge en compression

Nombre de parois NRrd,v1 NRd v2

dans le bloc creux
n=1 0,125 ENrk / gu 0,30 kN
n=2 0,420 ENrk / gu 0,60 kN
n=3 0,750 ENr« / gu 0,90 kN
n O 4 1,000 ENrk / gu -

S 6 i lgarantspar des mesures appropriées que la charge de compression est introduite par
un moyen m®canique appropri ® dr@chngessichENrsSpaupgire r t d o an

appliqué.

Nrk = contrainte de traction cdansdecptr®raphetd que de |
n = nombre de parois dans lesquelles la cheville est ancrée.
oV = coefficient de sécurité partielle de matériau pour magonnerie (gu = 2,5)

V1, V2 = variante / condition de choix

1.21.8-1/15
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3.2.3 Di mensi onnemenThearem |6 AAIMDaXx ts@mpipournr dbdancrage

I'l convient de d®montrer que |l a valeur de di mensi
la résistance.

Les certificats nécessaires dans le cas du certificat de capacité de charge en cas de
sollicitation de traction (compression) et de cisaillement sont :

Nea« €  Ngo (3.1)
Ves ¢ Vge (3.2)

Les valeurs de dimensionnement de la résistance (Nra €t Vrd) p 0 U r-Therén AguMrént dans
| 6anf.exe

En cas de sollicitation
conditions suivantes doi

traction (coespressio
raction doit °tre resj

é% av, é% 07 AVey 0

Ed Q %Ed8¢12 Ed8 §Ed8 ¢ 1,0

c Rd Rd + ou G Rd-+ CVRd + (3.3)

3.24 Comportement au déplacement
Les d®placements sous | 6effet de Il a sollicitatio
AMO-Therm sont indi gu®s dans | 6annexe 6, tabl eau
superpos®s avec ceux dans | e support dbéancrage, |
mentionn®s dans | e chapitre 1.2 pour |l e syst me ¢
lesd®pl acements sous | 6effet de |l a sol l-Theimt ati on
(mesur®s sur |l a partie front al e -Thetnt) @®ntndiquese =~ f i x
dans | 6annexe 6, tableau 6.
Si | 6®t anch®i t® de | daptatguarAdVO-Taren uml &itr ¢ bemtdue t| dd e
queparlepr odui t de col |l age et PikdeRetfacade icPpata@apMde rt h s p

2), |l e d®pl acement autoris® sous | 6effdadet du ci

charge en cisaillemente st i ndi qu®e en annexe 7, tableau 7 po
de déplacements >1mm, l e support i sol ® (par ex. |l e syst

| 6ext ®ri eur) devra en outre °tre prot®g® contre |
(par ex. revétement par tole).

3.3 Réalisation

3.3.1 Mi se en Tuvr e

L 6 A MBerm ne doit étre utilisé que comme unité de fixation. Les piéces séparées ne doivent
pas étre remplacées.

Le mont age -Theem al amokeM @oit étre effectué conformément aux détails de
construction du paragraphe 3.1 et aux instructions de montage du demandeur (voir également
annexes 10 a 13). Les valeurs caractéristiques de montage figurent dans les annexes 2 et 4.

1 convient avant -Thérma gepxonnaitra le tymen dckee sluphdpMO®t dbdancr
| 6®pai sseur de |l a couche non porteuse.

Pour | 6antgehgkbet ®elTeheerlnd AMOhs | e support dbéancrag
prescriptions de réalisation des agréments mentionnés dans le paragraphe 1.2 pour le
s y st ~ imection Wirth en question doivent étre respectées.

732936.18 1.21.8-1/15
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3.3.2 Contréle de la réalisation

Lors de | a r®alisation dbéancrages, | é6entreprise r
de chantier qudell e aura mand a thefde chantieudnitéiree pr ®s e n |
pr®sent sur | e chantier. 11 doit sO6assurer que | €
Durant | a r®alisation de | dancrage, | e chef de ch
l e certificatade 6c6upperdeddapport dbébancrage, cl a:
de mortier), la temp®rature du support dbéancrage

enregistrements doivent étre mis a disposition sur le chantier durant la période de construction

et présentés sur demande aux responsables de la surveillance des travaux. Au méme titre

gue |l es bons de l|livraison, ils doivent ®gal ement
apres la fin des travaux.

732936.18 1.21.8-1/15
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Wirth AMO®-Therm a |I@&tat monté

ty

h ef

tix

SN
|
is:

Lol tDémmung v}
Nmin e

thix

N
|
O

Légende :
SIS ; hmin =  épaisseur minimale d@&lément
SIS SEIIES| 3 het =  profondeur d@ancrage
------ : '_ ‘ tix =  épaisseur de piéce a fixer
ooe jifjifji"ji"j : 1 do = diamétre de perforation
SIS I IIIIIINS ‘ t« =  profondeur totale de perforation

tisolant=  épaisseur ddsolant (systéme)

E:l tor =  ancien enduit épais et/ou colle

i) — U = dépassement O1 mm
YIS i | e =  épaisseur de la couche non
porteuse
thol tDammung a (to1* ol + ()
N min e

Domaine d@pplication

Elément réducteur de ponts thermiques pour liaison et transfert de charges de piéce a fixer dans le support. Pour des fixations
déportées sur supports thermiquement isolés ou non, en béton ou en différents types de magonnerie.

Coté support, ce systéeme doit étre ancré avec laun des systemes danjection Wirth suivants :

ETA-12/0569 : Wirth systeme ddnjection WIT-PM 200 pour ancrage dans le béton non fissuré

ETA-13/0037 : Wirth systéme dénjection WIT-PM 200 pour ancrage dans la magonnerie (béton cellulaire, bloc plein ou creux)
ETA-12/0164 : Wirth systéme ddnjection WIT-VM 250 et WIT-Nordic pour ancrage dans le béton

ETA-16/0757 : Wirth systeme ddnjection WIT-PM 250 pour ancrage dans la magonnerie (béton cellulaire, bloc plein ou creux)
ETA-17/0127 : Wirth systeme dénjection WIT-UH 300 pour ancrage dans le béton fissuré et non fissuré

ETA-09/0040 : Wirth systéeme ddnjection WIT-PE 500 pour ancrage dans le béton fissuré et non fissuré

=A =448 -8-9_9

Wirth AMO®-Therm

Etat monté Annexe 1

32936.18 1.21.8-1/15
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Tableau 1: Données de montage générales

Type Support Systéme e do Profondeur Lgn_gueur Tamis A_vancée du | Tinet
d@ncrage dénjection |[mm] |[mm] gje[r%(:fage Id,(é)d\l/lorg@fh:err?] H slztoenx tru [Nm]
Lat [mm] [mm]

AMO®- |Béton WIT-PM 200 (80- |14 70 (+e) 70 + e sans objet 5 o10
Therm WIT-VM 250 |300 |14 70 (+e) 70 + e sans objet | 5 010
M12/12 WIT-Nordic 14 |70(+e) 70 + e sans objet | 5 010
WIT-UH 300 14 |70(+e) 70 + e sans objet | 5 010
Tige WIT-PE 500 14 |70 (+e) 70+ e sans objet | 5 010

filetéeus | Maconnerie | WIT-PM 200 14 |100(+e) |100+e sans objet | 6 02

M12 pleine 20 |90 (+e) 85+ e SH 20x85 | 25 062

20 135 (+e) 130 +e SH 20x130 | 38 02

20 205 (+e) 200 +e SH 20x200 | 58 02

WIT-VM 250 14 100 (+e) 100 + e sans objet | 6 02

20 |90 (+e) 85+e SH 20x85 | 25 02

20 135 (+e) 130 +e SH 20x130 | 38 02

20 205 (+e) 200+ e SH 20x200 | 58 02

Macgonnerie | WIT-PM 200 20 90 (+e) 85+e SH 20x85 25 02

creuse 20 |135(+e) |130+e SH 20x130 | 38 02

20 205 (+e) 200 +e SH 20x200 | 58 02

WIT-VM 250 20 90 (+e) 85+e SH 20x85 25 02

20 135 (+e) 130 +e SH 20x130 | 38 02

20 205 (+e) 200 +e SH 20x200 | 58 02

Béton WIT-PM 200 14 |100(+e) [100+e sans objet | 6 02

cellulaire WIT-VM 250 14 |100(+e) |100+e sans objet | 6 02
AMO®- |Béton WIT-PM 200 |80- |18 80 (+e) 80 +e sans objet | 8 010
Therm WIT-VM 250 |300 |18 |80 (+e) 80 +e sans objet | 8 010
M16/12 WIT-Nordic 18 |80 (+e) 80 +e sans objet | 8 010
WIT-UH 300 18 |80 (+e) 80 +e sans objet | 8 010
Tige WIT-PE 500 18 |80 (+e) 80+e sans objet | 8 010

filetéeus | maconnerie  |WIT-PM 200 18 [100(+e) |100+e sans objet | 10 02

M16  |pleine 20 |90 (+e) 85+ e SH20x85 | 25 02

20 135 (+e) 130 +e SH 20x130 | 38 02

20 205 (+e) 200+ e SH 20x200 | 58 02

WIT-VM 250 18 |100(+e) [100+e sans objet | 10 02

20 |90 (+e) 85+ e SH 20x85 | 25 02

20 135 (+e) 130 +e SH 20x130 | 38 02

20 205 (+e) 200+ e SH 20x200 | 58 02

Macgonnerie | WIT-PM 200 20 90 (+e) 85+e SH 20x85 10 02

creuse 20 135(+e) 130 +e SH 20x130 | 25 02

20 205 (+e) 200+ e SH 20x200 | 38 02

WIT-VM 250 20 90 (+e) 85+e SH 20x85 25 02

20 |135(+e) |130+e SH 20x130 | 38 02

20 |205(+e) |200+e SH 20x200 | 58 02

Béton WIT-PM 200 18 100 ( +e) 100 + e sans objet | 10 02

cellulaire WIT-VM 250 18 100 (+e) |100+e sans objet | 10 02

Wirth AMO-Therm
Annexe 2

Données de montage générales
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Coupe alalongueur de IAMO®-Therm
Le tableau 1 indique les valeurs de profondeur de perforation t¢ et de longueurd 6 i n s t delliAMO®-Therm Lar.

I-AT |

tg

Wirth AMO®-Therm

Coupe a la longueur de IAMO®-Therm Annexe 3
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Tableau 2 : Dimensions et valeurs de montage

Type Dus Lata [mm] Das Data[mm] L1 [mm] L2 [mm]
AMO®-Therm M12/12 M12 80 M12 37,5 05 010
AMO®-Therm M16/12 M16 80 M12 37,5 05 010

Tableau 3 : Détermination de la longueur de tige filetée (optionel : longueur de vis/tige filetée)

Epaisseur de piéce a Longueur minimale Ls [mm]

fixer tix [mm] Vis sans téte M12 Tige filetée M12 Vis de fixation M12

2-200 Ls Otiix + 25 mm Ls Otiix + 25 mm Ls Otiix + 13 mm et
Ls Otiix + 21 mm

o
e
2

Tige filetée M12

ou vis sans téte M12

oy
<

<\
Adaptateur AMO-Therm Oﬁzi
M12/12 ou M16/12 =

-
o

o\

Tige filetée Ecrou six pans

\,
M12 ou M16 L L " Rondelle

- -4="%  \ Piéce afixer

Marquage latéral :
¥ WURTH L Lg o
AMO-Therm M12/12 ou ™.
AMO-Therm M16/12

N N
\.\ Vis téte hexagonale M12

Marquage en facade

AMO-Therm M12/12 ou E.l'.'L Rondelle Légende : )
AMO-Therm M16/12 s L = longueur d@justage max. 1A
Coté support
L, = longueur d@justage max. IA
Coté piece a fixer
Ls = longueur de vis
Lata = longueur adaptateur AMO®-Therm
N § Dys = réception métrique
Co6té support
i Vis téte fraisée M12 Das = réception métrique
!: Coté piece a fixer
Data = diameétre adaptateur AMO®-Therm
tix = épaisseur piece a fixer (évent.

avec rondelle)

La profondeur minimale de vissage doit étre respectée (52 mm i Liet 23 mm i L»)

Wirth AMO®-Therm

Dimensions, valeurs de montage, détermination de la longueur de tige filetée Annexe 4
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Tableau 4 : Matériaux

Dénomination

Matériaux

Adaptateur AMO®-Therm

Polyamide PA 6, armé de fibres de verre, couleur noir

Mortier dénjection Wirth

voir indications

dans les agréments mentionnés dans le paragraphe 1.2

Pieces métalliques c6té support (US)

Acier zingué (O5 pm)Y

Acier inoxydable

Tige filetée US M12 ou M16?

Classe de résistance : 8.8

(DIN EN 1SO 898-1)

Couche de revétement A2K, A2L, A2G
ou A2F (DIN EN 1SO 4042)

Classe de résistance a la corrosion Il
selon I@grément technique général
Z-30.3-6

Classe de résistance A4-80

(DIN EN ISO 3506),

fuk = 800 N/mm?2, fyx = 600 N/mm?

Piéces métalliques cbté piece a fixer (AS)

Acier galvanisé (O5 pm)

Acier inoxydable

Rondelle

DIN EN ISO 7089
ou DIN 440

ou DIN 125

Classe de résistance a la corrosion Il
selon I@agrément technique général
Z-30.3-6

Vis sans téte AS M12 selon DIN EN
1ISO 4026

En option :

a) Vis de fixation AS
M12 selon DIN EN ISO 4014
ou DIN EN ISO 4017

b) tige filetée AS M12
selon DIN 975 ou DIN 976 T1

Ecrou six pans
selon DIN EN ISO 4032

Classe de résistance a la corrosion Il
selon I@agrément technique général
Z-30.3-6

Classe de résistance OA4-50

D Respecter paragraphe 1.2

2 ou tige filetée du commerce avec :

- matériau, dimensions et propriétés mécaniques selon tableau 4

- Certificat de réception 3.1 selon DIN EN 10204:2005-01

Wirth AMO-Therm

Capacité de charge maximale en cisaillement Vmax €n cas de déplacement limité

Annexe 7
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Tableau 5 : Valeur de dimensionnement Ngrq, capacité de charge N et déplacements en cas de sollicitation en
traction et en compression par AMO®-Therm a l@xtérieur du support d@ancrage

1

Type NRrd [kN] N = Nrd /¢ [kN] Déplacement au niveau de N

Court terme [mm] Long terme [mm]
AMO®-Therm M12/12 34 2.4 0.35 0.7
AMO®-Therm M16/12 34 2.4 0.35 0.7

avec =14

Tableau 6 : Valeur de dimensionnement Vg4, Capacité de charge V et déplacements correspondants en cas
de sollicitation en cisaillement avec bras de levier par AMO®-Therm a l@xtérieur du support d@ancrage

1

AMO®-Therm M12/12

Bras de levier |

|2 [mm] | 80 90 100 | 120 | 140 | 160 | 180 | 200 | 250 | 300
VRd [kN] 1.03 | 0.99 | 0.90 | 0.76 | 0.65 | 0.58 | 0.51 | 0.46 | 0.38 | 0.31
V=Vrd/g? [KN] 0.74 | 0.71 | 0.64 | 0.54 | 0.47 | 0.41 | 0.37 | 0.33 | 0.27 | 0.22
Acier Déplacement a court terme [mm] | 0.8 1.0 1.2 1.6 2.2 28 |35 |43 6.8 |94
zingué au niveau de V
Déplacement a long terme [mm] | 1.2 15 1.8 2.4 3.3 4.2 5.3 6.5 10.2 | 14.2
au niveau de V
VRd [kN] 1.04 | 0.93 | 0.84 | 0.71 | 0.61 | 0.54 | 0.48 | 0.44 | 0.35 | 0.29
V=Vrd/ g% [kN] 0.74 | 0.67 | 0.60 | 0.51 | 0.44 | 0.39 | 0.34 | 0.31 | 0.25 | 0.21
Acier Déplacement a court terme [mMm] | 0.8 0.9 11 1.6 2.1 2.7 3.3 4.1 6.3 9.0
inoxydable  au niveau de V
Déplacement a long terme [mm] | 1.2 14 1.7 24 |31 |40 |49 |61 9.4 135
au niveau de V
AMO®-Therm M16/12 Bras de levier |
12 [mm] 80 90 100 | 120 | 140 | 160 | 180 | 200 | 250 | 300
VRd [kN] 124 | 124|124 | 1.24 | 124 | 124 | 121 | 1.09 | 0.88 | 0.74
V=Vrd/ g2 [kN] 0.89 | 0.89 | 0.89 | 0.89 | 0.89 | 0.89 | 0.86 | 0.78 | 0.63 | 0.53
Acier Déplacement a court terme [mm] (06 |07 | 0.8 11 1.6 22 |29 |35 5.2 7.4
zingué au niveau de V
Déplacement a long terme [mm] | 0.9 11 1.2 1.7 2.4 3.3 4.3 5.2 7.9 11.2
au niveau de V
VRd [kN] 124 | 124 | 1.24 | 1.24 | 1.24 | 1.24 | 1.13 | 1.02 | 0.83 | 0.69
V =Vrd/ g3 [kN] 0.89 {089 |0.89 | 089|089 | 089|081 (073 |0.59 |0.49
Acier Déplacement a court terme [mMm] | 0.6 0.7 0.8 11 1.6 2.2 2.7 3.3 4.9 6.9
inoxydable  au niveau de V
Déplacement a long terme [mm] | 0.9 11 1.2 1.7 24 |33 |41 |49 7.4 104
au niveau de V
1 Les valeurs intermédiaires peuvent étre interpolées de fagon linéaire
2) pour épaisseur de piéce a fixer tix O30 mm : 1= e
pour épaisseur de piéce a fixer tix > 30 mm : | = e + 0,5 tix
3) avec g =1,4
Wiurth AMO®-Therm
Annexe 6

Valeur de dimensionnement Nrd et déplacements

Valeur de dimensionnement Vrq, capacité de charge en cisaillement V et déplacements

corresnondants
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Tableau 7 : Capacité de charge max. Vmax €n cas de déplacement limité et de sollicitation en cisaillement

1)
2)

3)

avec bras de levier par AMO®-Therm a l@xtérieur du support dancrage 9

Bras de levier |

|2 [mm] 80 90 100 | 120 | 140 | 160 | 180 | 200 | 250 | 300
AMO®-Therm M12/12
1 mm de déplacement a court  [KN] 0.74 | 0.71 | 0.64 | 0.37 | 0.23 | 0.16 | 0.11 | 0.08 | 0.04 | 0.02
terme
2 mm de déplacement a court  [kN] 0.74 | 0.71 | 0.64 | 0.54 | 0.47 | 0.31 | 0.22 | 0.16 | 0.08 | 0.05
terme
Vimax 3 3 mm de déplacement a court  [kN] 0.74 | 0.71 | 0.64 | 0.54 | 0.47 | 0.41 | 0.33 | 0.24 | 0.12 | 0.07
par AMO®- terme
Therm 1 mm de déplacement a long [kN] 0.74 | 0.59 | 0.43 | 0.25 | 0.16 | 0.10 | 0.07 | 0.05 | 0.03 | 0.02
pour terme
2 mm de déplacement a long [kN] 0.74 | 0.71 | 0.64 | 0.49 | 0.31 | 0.21 | 0.15 | 0.11 | 0.05 | 0.03
terme
3 mm de déplacement a long [kN] 0.74 | 0.71 | 0.64 | 0.54 | 0.47 | 0.31 | 0.22 | 0.16 | 0.08 | 0.05
terme
AMO®-Therm M16/12
1 mm de déplacement & court  [kN] 0.89 | 0.89 | 0.89 | 0.89 | 0.74 | 0.49 | 0.35 | 0.25 | 0.13 | 0.08
terme
2 mm de déplacement a court  [kN] 0.89 | 0.89 | 0.89 | 0.89 | 0.89 | 0.89 | 0.69 | 0.51 | 0.26 | 0.15
terme
Vmax 3 3 mm de déplacement & court  [kN] 0.89 | 0.89 | 0.89 | 0.89 | 0.89 | 0.89 | 0.86 | 0.76 | 0.39 | 0.23
par AMO®- terme
Therm 1 mm de déplacement a long [kN] 0.89 | 0.89 | 0.89 | 0.78 | 0.49 | 0.33 | 0.23 | 0.17 | 0.09 | 0.05
pour terme
2 mm de déplacement a long [kN] 0.89 | 0.89 | 0.89 | 0.89 | 0.89 | 0.66 | 0.46 | 0.34 | 0.17 | 0.10
terme
3 mm de déplacement a long [kN] 0.89 | 0.89 | 0.89 | 0.89 | 0.89 | 0.89 | 0.69 | 0.51 | 0.26 | 0.15

terme

La détermination du déplacement global doit prendre en compte la part de déplacement du support d@ncrage
pour épaisseur de piéce a fixer tix O30 mm : 1 =e
pour épaisseur de piéce a fixer tix > 30 mm : | = e + 0,5 tfix

Les valeurs intermédiaires peuvent étre interpolées de fagon linéaire

Wirth AMO®-Therm

Capacité de charge maximale en cisaillement Vmax €n cas de déplacement limité

Annexe 7




Deutsches

Agrément technique Institut
N° Z-21.8-2025 du 29 Juin 2018 for
Bautechnik

Diagramme 1 :
AMO-Therm M12/12 acier zingué 8.8

Charge en cisaillement AMO-Therm M12 «eeia Déplacement (court terme) AMO-Therm M12
==w==Déplacement (long terme) AMO-Therm M12
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Diagramme 2 :

AMO-Therm M12/12 acier inoxydable A4-80
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Wiirth AMO®-Therm

Diagramme AMO®-Therm M12/12 : Capacité de charge en cisaillement V et déplacement Annexe 8

correspondant (en fonction du bras de levier)
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Diagramme 3 :
AMO-Therm M16/12 acier zingué 8.8

Charge en cisaillement AMO-Therm M12 +weerss Déplacement (court terme) AMO-Therm M12
- === Déplacement (long terme) AMO-Therm M12
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Diagramme 4 :
AMO-Therm M16/12 acier inoxydable A4-80
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Wirth AMO®-Therm

Diagramme AMO®-Therm M16/12 : Capacité de charge en cisaillement V et déplacement Annexe 9
correspondant (en fonction du bras de levier)
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Tableau 8.1 : Instruction de montage AMO®-Therm macgonnerie creuse, partie 1

1. N Percer au moyen ddine scie cloche I@solation pour placer I@daptateur AMO®-
Therm

Nous recommandons latilisation d@ne perceuse a percussion @ 10 SDS avec
scie cloche spéciale.

4 ,IQ:L N
)

N Retirer | 6isolant du trou r®alis®.

@\

N Réaliser le percage en fonction du support et de Iagrément du mortier chimique
utilisé (respecter la prescription de percage, profondeur et diameétre de
percage). Voir aussi le tableau 1 « Données générales de montage »

N

4. Nettoyer le trou de percage conformément a I@agrément du mortier chimique
utilisé.

YYVV VYA YYY

—
—)
— ]

M Visser fermement la tige filetée et la vis sans téte dans l@daptateur AMO®-
Therm jusqué@ la butée, puis introduire le tamis dans le support porteur jusqu&@
_____________ effleurement. Mesurer le dépassement | jusqué la surface de I@daptateur.
ST Retirer IAMO®-Therm.

En cas ddsolations trés résistantes a la compression, le tamis peut étre placée
selon les illustrations 6.1 et 6.2.

6.1 Tourner I&crou joint 4 tours environ sur la tige filetée et introduire la douille en
toile dans le support porteur jusqué@ enfoncement.
uut Retirer I&crou et introduire IAMO®-Therm. Mesurer le dépassement | jusqué la

nmnn surface de l@daptateur (voir illustration 5). Retirer IIAMO®-Therm.

6.2 Variante mesurer direct e me artde lAMO® o |
M Therm ou utiliser le tableau 1 « Données générales de montage ».

Wirth AMO®-Therm

Instruction de montage : Magonnerie creuse Annexe 10
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Tableau 8.2 : Instruction de montage AMO®-Therm bloc creux, partie 2

Vs

™

3 {=1mm

Découper a la longueur la tige filetée.

ATTENTION : Lors de la découpe, I@daptateur AMO®-Therm et la tige filetée
doivent étre fermement fixés jusqué la butée.

Remplir entierement le tamis de mortier dénjection conformément a I@grément
du mortier chimique en partant du fond, en respectant la quantité de mortier
requise conformément au tableau 1.

Utiliser un prolongateur pour bec mélangeur en cas ddmportantes profondeurs
de pergage.

\/H\/

-

—

=

Enfoncer I®AMO®-Therm jusquéu fond du tamis par un léger mouvement rotatif.

10.

| I

Respecter la durée de durcissement du mortier ddnjection. Ajuster l@daptateur
AMO®-Therm pour le montage (dépassement dd mm de la surface
recommande).

11.

N\ -~
a0 (@

Reboucher I@space entre Idsolant et I@daptateur AMO®-Therm avec Wiirth
« Pierre et facade», art. n° 0892 320 08¢ .

12.

Monter I@&lément a fixer. Le couple de serrage
max. selon le tableau 1 « Données générales de
montage » ne doit pas étre dépassé.

Wirth AMO®-Therm

Instruction de montage : Magonnerie creuse

Annexe 11
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